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1.1 Hartmetall-Ziehstein

Durchmesserbereich: 0,10 mm — ca. 20,00 mm

o Vorteile:
— Hohe Oberfldchengiite
— Geringer Preis
— Hohe Flexibilitdt
*  Nachteile:
— Hoher Verschleif
— In Feinzug nicht einsetzbar




*  Durchmesserbereich: 0,005 mm — ca. 3,00 mm
* Vorteile:

— Sehr hohe Oberflichenqualitdt

— Hohe Standzeit

— GroBer Einsatzbereich
* Nachteile:

— Eventuelle Einschliisse (Diamant als
,Naturprodukt“)

— UnregelmdBiger VerschleiB
— Héhere Anschaffungskosten
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1.3 Monokristalliner synthetischer
Diamantziehstein

*  Durchmesserbereich: 0,05 mm — ca. 1,00 mm
* Vorteile:

— Sehr hohe Oberfliichengiite

— Exakt definierte Qualititseigenschaften
* Nachteile:

— Geringfiigig hoherer VerschleiB als bei
Naturdiamanten

— Begrenzter Einsatzbereich
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1 4 Polykrlstalllner synthe’nscher
Diamantziehstein (PKD)

Durchmesserbereich: 0,10 mm — ca. 15,00 mm

o Vorteile:
— KerngrdBe und —kérnung bestimmbar
— Sehr hohe Standzeiten
— gleichmdBiger Verschleif
— Exakt definierte Qualititseigenschaften
* Nachteile:

— Geringere Oberfliichenqualitiit (je nach
Korngréhe)

— Héhere Polierkosten
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14.1 Fuhrende Hersteller von PKD-Kernen

0@ General Electric: Compax
°0 Sumitomo Electric Industries: Sumidia

* (JBDe Beers: Syndie)*

*Produktion im Januar 2001 eingestellt
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Empfohlene Compax-Kerne in Abhangigkeit des Ziehsteindurchmessers

Compax-Hern

C5025
5015
CH015 8M
C-5010
C-6010 5M

as 4 a5 L]

Ziehsteindurchmesser in mm
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Empfohlene Sumidia-Kerme in Abhangigkeit des Ziehsteindurchmessers
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Naturdiamant PKD
— Sehr gute Oberflichenqualitdt — Oberfliichenqualitit von Kérnung und Polierqualitét abhéingig
— Hohe Standzeit — Sehr hohe Standzeit
— UngleichmdBiger VerschleiB wegen anisotroper Struktur — Konstanter Verschleif wegen Isotropie
— Gefahr von Einschliissen, Spannungen — Keine Einschliisse, keine Spaltebenen
— Preisgiinstiger als PKD im Durchmesserbereich < 08 mm  — Preisgiinstiger als Naturdiamant im Durchmesserbereich > 0,8 mm
— Geringere Polierkosten — Hohere Polierkosten

— Auch fiir Feinstzug einsetzbar — Auch fiir Grobzug einsetzbar
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2. Ziehstein-Geometrie
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3. Normaler Ziehsteinverschleil

3.1 Neu eingesetzter Ziehstein
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3. Normaler Ziehsteinverschleil

3.2 Ziehstein mit Ziehring
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3. Normaler Ziehsteinverschleil

3.3 Ziehstein mit tiefen Ziehring
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3. Normaler Ziehsteinverschleil

3.4 Verschlissener Ziehstein
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4. Hiufige Probleme beim Ziehsteineinsatz
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4.1.3 Raue Oberfldche

4.1.4 Zu kleiner Diamantkern

4.2 Schlechte Ziehsteinabstufung

4.3 Ziehsteinverschleif
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4.3.2 Senkrechte Schlieren
4.3.3 Einseitiger VerschleiB
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4.4.2 Uberhitzungsbruch
4.4.3 Bersten von PKD-Kernen
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4.1.1 Scharfkantige Ubergdnge

* Ursachen:
— Fehlerhafte Ziehsteinpolitur
* Folgen:

— Verletzung der Kristallstruktur des
Drahtmaterials

— Drahtabschabungen

— Drahtrisse
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4.1.2 Wellige Kontur

* Ursachen:
— Fehlerhafte Ziehsteinpolitur
* Folgen:

— Verletzung der Kristallstruktur des
Drahtmaterials

— Drahtabschabungen
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4.1.3 Raue Oberfldiche

* Ursachen:
— Schlechte Ziehsteinpolitur
* Folgen:
— Drahtabschabungen
— Fehler an der Drahtoberfléiche
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4.1.4 Zu kleiner Diamantkern

e Ursachen:
— Falsche Auswahl des PKD-Kerns
— Liehstein wurde zu oft aufpoliert
* Folgen:

Draht frifft schon in der
Eingangsschiissel auf

Drahtubschubungen_

Drahtrisse \




HLEMAMNN FRILDRICH

Drahtmaterials
— Drahrisse
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4.2 Schlechte Ziehsteinabstufung
* Ursachen:
— Falsche Errechnung der
Wehstein 2. dnrwtein Flichstoin ﬁlr-‘ﬂirl--?;l"\'l Drahtverlﬁngerung
) El E 2 — Lu groBe Toleranz bei der
@ @ @ Herstellung der Ziehsteinsdtze
o e * Folgen:
e e W .
— Verletzung der Kristallstruktur des
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4, 3 ] Ausbruche beim grobkdrnigen PKD-Kern

* Ursachen:

— Der Ausbruch eines einzigen
Diamantkorns hinterldsst ein
relativ groBes Loch, in dem sich
weitere Partikel ldsen

* Folgen:
— Verletzung der Drahtoberfliiche
— Méglicher Bruch des PKD-Kerns
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4.3.2 Senkrechte Schlieren

* Ursachen:

Schlechte oder verschmutzte
Emulsion

Verstopfte Ziehsteine
Defekte Bespriihung
Drahteinschliisse
* Folgen:
— Schneller VerschleiB der Ziehsteine

— Drahtrisse
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4.3.3 Einseitiger (asymmetrischer) VerschleiB

* Ursachen:

— Schriiger Sitz der Ziehsteine in der
Halterung

— Falsche FassungsgroBe der
Ziehsteine

:

— Lu groBer Schlupf im Ziehprozess
* Folgen:

— Verletzung der Kristallstruktur des
Drahtmaterials

— Drahtrisse
— Schneller ZiehsteinverschleiB
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4.4.1 Gewaltbruch

e Ursachen:

— Lu hartes Ziehmaterial

— Fehler beim Einziehen des Drahtes
* Folgen:

— Drahtrisse

— Liehstein muss ausgewechselt
werden
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4.4.3 Bersten von PKD-Kernen

* Ursachen:

— Fehlerhafte Einfassung des
Ziehsteins

— Sintermaterial wird durch
aggressive Medien zersetzt und
Kupferflitter sprengen den PKD-
Kern

* Folgen:
— Drahrisse

— Liehstein muss ausgewechselt
werden
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5. Méglichkeiten der Ziehsteiniiberpriifung

5.1 Optische Kontrolle mit dem Mikroskop
5.2 Geometriemessung

5.3 Durchmessermessung

5.4 Drahtverldngerungsmessung
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Uberpriifung von
* Ziehsteingeometrie

Ubergiinge der unter-
- schiedlichen Zonen im
/’ Ziehstein

*  Oberflichenqualitit
* Materialfehler
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5.2 Geometriemessung
| B

Conoptica Die-Profiler
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Feinzeiger-Messschraube

Rotationslasermessgerat
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